
压机模具定位用夹紧器

New

到达定位销的最后一步！

采用自动顺序型的

用户事例视频正在官网公开中。
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截止阀
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油压单元

可导入既有的冲压机设备。欢迎咨询距离您最近的营业事务所。

采用截止阀手动顺序型的

用户事例视频正在官网公开中。
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模具定位用夹紧器 model  GY

重型模具，纹丝不动仅差一步之遥…
定位销和模具定位 V槽之间存在微小间隙…

目前现状，是操作人员靠蛮力强行推动来

保证精度，但这样操作非常吃力…

在当前人工紧缺的大环境下，为了能让操作人员长期稳定的工作，

我们必须构建安全、省力的作业现场！

将夹紧器插入 T槽 即可启动油压！仅用一个开关，

将夹紧器固定在 T槽！ 推紧模具！
采用自动顺序型，仅需要 1条油路

即可实现将夹紧器固定在 T槽→模具辅助定位的自动顺序动作。

模具定位完成！
优化工作方式！

提升冲压质量！
通过削减工序时间，

改善定位精度，

模具定位用夹紧器帮您解决！

● 举模器下降时，模具发生微小偏移…

例如，2 ton的模具

● 模具定位 V槽与定位销仅有微小偏差，无法准确定位…

模具太重，定位十分困难…问题点

模具

定位销

模具

油压单元

ON !

模具

定位销

有间隙…
仅需要 1条油路

即可实现夹紧器固定→模具

辅助定位的自动顺序动作。

外形尺寸

※ 本规格的外形尺寸仅为示例。

 我们将根据贵司模具重量及 T型槽尺寸，为您量身定制最合适的系统解决方案。
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※1. 表示d=32规格条件下的夹紧行程及行程余量参数。

Ｂ

Ａ

2
6

8
夹

紧
行

程
行
程
余
量

(
(

)
)

全
行
程 d※
1

※
1

※
1

※1

※1

C
69

12
配管口

Rc1/4螺纹

20

150
40 48 62

25
全行程

70

106

模具

23
41

φ
22
.4

SR40

φ58

φ23.5

32
(六

角
)

M36×1.5螺纹

70 35

35
.5

顺序阀

T槽夹紧器

(BLG2860-0G)

推式夹紧器

(DP0361-RL)
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系统配置示例

规格

可定制尺寸 (T槽部 )

选项

 无符号 ：有顺序阀，有限位块 (标准 )
 A ：无顺序阀 (夹紧、辅助定位独立 )
 B ：无限位块

 S1 ：长行程 (12.5 mm)
 S2 ：长行程 (20.0 mm)

制作尺寸 (我司制作尺寸 )

a
b
c
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28
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模具定位用夹紧器

模具定位用夹紧器
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(AB7000泵 )

(AA6001泵 )

油压单元

气压源
气压 油压

模具定位用夹紧器

推力 (输出 )：9.7kN
油压：25MPa时

推力 (输出 )：5.8kN
油压：15MPa时

【每 1台夹模器】
紧凑型油压单元
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