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Factory Automation

Industrial Robot Related Products

FA·산업용 로봇 제품

로봇 핸드 체인저를 비롯해 로봇 핸드, 위치 결정 기기 등을 라인업.

반송 및 조립 · 버 제거 검사 등, 다양한 공정의 자동화·고정밀화·셋업 개선을 실현합니다.

로봇 핸드 체인저

model SWR

로봇의 범용화 및 고부하 작업에

툴

각종 로봇

툴 체인지

로봇 핸드

WPA / WPE / WPF / WPH /
WPJ / WPP / WPQ / WPS

로케이트 핸드

model WKH
캐치 실린더

model WKA

model

용접 설비

용접 공정의 셋업 개선에 사용

도입 사례집도입 사례집

특별호



용접설비 도입사례집 Web 특별호

용 접  설 비 　 주 변  기 기

용접 지그의 파렛트 교환에 최적

반입성이 높은 파렛트 클램프

FA 파렛트 클램프

model WVGNEW

선단 플로팅 타입과

소구경 홀 φ8, φ9 대응품 추가

핀 클램프

model SWP

model WCG

추가 라인업

선단
플로팅 타입추가

접지 전극

하이파워 에어링크

클램프 : 용접 유형

model WHG
하이파워 에어 스윙

클램프 : 용접 유형

model SWR
로봇

핸드체인저

model WVS
하이파워 에어

파렛트 클램프

model JV□
오토 커플러

model VXF
스크류 로케이터

추가옵션
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용접설비 도입사례집 Web 특별호

위치 결정부가 확경하는 핀 클램프

박판을 고정밀도 위치 결정하여 클램프합니다.

위치 결정 기능이 없는 플로팅 타입을

새롭게 라인업.

스폿 용접 공정에 아크 용접 공정에

용접타입

하이파워 에어링크 클램프

Model WCG

용접형
하이파워 에어 스윙클램프

Model WHG

핀 클램프 Model SWP

로케이트 핸드 Model WKH

로봇 핸드 체인저 Model SWR

오토 커플러

로케이트 클램프 Model SWQ

스패터 대책을 실시한 하이파워 에어링크

클램프.로드에 특수표면처리와 1매

구조의 링크 플레이트로 스패터 용착이

어려운 구조를 실현했습니다. 3중의 보호구조로,

실린더 내 이물질 침입을 방지합니다.

스패터 대책을 실시한 하이파워 에어 스윙클램프

로드에 대한 특수 표면 처리를 실시하고 있습니다. 3중 보호

구조로 실린더 내 이물질 침입을 방지합니다.

세상에서 단 하나의 흔들림 없는 핸드체인저

연결 시 위치 재현 정밀도 3μm로,

목표 위치를 벗어나지 않습니다.

컴팩트하고 경량한 내경척 핸드

스프링에 의한 셀프 록크 기능이 있어 만일의 에어의

차단에도 록크 상태를 유지합니다.

파렛트교환을 자동화.클램프와 위치결정을 

동시에 해내는 로케이트 램프입니다.

위치 재현 정밀도 3μm를 실현했습니다.

로케이트 클램프의 록크로,

에어 회로를 파렛트에 자동 연결.
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용접설비 도입사례집
「용접의 자동화・ 성인화」「용접의 품질 향상」「설비의 공간 절약화」「신흥국에서의 보전 간소화」를　

도모하기 위한 지그의 자동화, 고정밀화, 공간 절약화를 목적으로 한 내구성이 높은 코스멕 제품은

용접 설비에도 채용되어 있습니다. 고객의 요구를 구현한 사례를 소개합니다.

용접설비에 있어서 당사 제품의 사용에 있어서는 환경이나 분위기 온도, 스패터 대책 등을

고려 할 필요가 있습니다. 본 사례집에서는 사용환경에 맞게 제작한 제품 예시가 되므로

적용환경에 따라서 사용하지 못할 수도 있습니다. 검토하실 때는 별도 문의 부탁드립니다.

주의사항

P.17

고온 대책: 외부 실린더식 위치 결정 실린더

[특수품] 확장 로케이트 핀 P.15

유압원과의 분리, 포지셔너의 유압회로수 삭감

논리크 밸브 P.20

너트장착 워크의 나사부로 위치결정하는 실린더

【특수품】편심 위치 결정 실린더 P.16

목표한 위치를 벗어나지 않고 연결시의

위치 재현 정밀도 3μm

로봇 핸드 체인저 P.21

용접 지그의 교체작업 및 파렛트 교환

FA 파렛트 클램프 / 스크류 로케이터 P.7

핸드 체결리스, 풀 볼트를 사용한 클램프 사례

【특수품】볼 록크 클램프 (풀 스터드 클램프)

박판 워크를 [고정밀 위치 결정]하여 [클램프]

핀 클램프 P.9

유압 사용을 최소한으로 스프링 스윙 클램프

[특수품] 스프링 스윙 클램프 P.18

스패터 대책 링크(스윙) 클램프

하이파워 에어링크 클램프 / 스윙 클램프

용접형

P.11

용접 변형 방지 목적의 클램프 사용 사례

스윙 클램프 P.19
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포지셔너상의 지그교체 작업 수동으로 파렛트 교환

포지셔너상의 지그 파렛트를 FA 파렛트 클램프로,

순식간에 위치 결정과 클램프를 동시에 할 수 있습니다.

셋업 시간을 줄여 생산성 향상으로 이어집니다.

WVG는 에어블로우로 이물 침입 방지 기능이 있습니다.

VXF는 수동으로 파렛트 교환 시 위치 결정을 할 수 있습니다.

포지셔너의 지그・ 파렛트를 고속으로 교체작업
FA 파렛트 클램프 / 스크류 로케이터

model  WVG

model  WVS

FA 파렛트
클램프

model WVG

model WVGB
포지셔너클램프용

블록

파렛트 A
파렛트 B

model JV□
오토 커플러

파렛트

볼트

베이스 플레이트

model VXF

（로케이트 핀）

스크류 로케이터

model VXF

（로케이트 부쉬）

스크류 로케이터

포지셔너 측

지그쪽

포지셔너 상의 파렛트에 대한 에어 공급을 자동화

오토 커플러

에어 등의 유체 회로를 접속하는 컴팩트한 커플러

접속 스트로크는 1mm, FA 파렛트 클램프 및 에어로케이트 클램프, 스크류 로케이터와의 병용이 용이한 오토 커플러입니다.

Model   JV□ /  JT□  

접속 상태

용접설비 도입사례집 Web 특별호

Model   JV□
오토 커플러

용접 지그 파렛트를 파렛트 클램프로 교체하여 여러 작업에 대응합니다.

파렛트 클램프(model WVS)는 3μm의 반복 위치 결정 정밀도로 고정밀도로 파렛트를 교환할 수 있어 교체 시간을 줄입니다.

로봇을 이용한 포지셔너의

파렛트 교환과 고정밀 위치결정으로 설비를 범용화

용접 지그 파렛트

모멘트에 강하다

파렛트 사이즈로 인해 파렛트에 처짐이 발생하는 경우,

여러개의 파렛트 클램프를 임의 위치에 배치하여

모멘트에 견디는 설비로 만들 수 있습니다.

파렛트 클램프

굴곡이 생기기 쉽다

로봇 핸드체인저는 1대로 위치 결정이

완결되기 때문에 여러 대를 배치할 수 없습니다.

파렛트 외부가 모멘트에 의해 처짐에 약해집니다.

로봇 핸드 체인저

용접 지그 파렛트 교체
파렛트 클램프

하이파워

파렛트 클램프

FA 파렛트 클램프

model  VXF
스크류 로케이터
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용접설비 도입사례집 Web 특별호
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워크 홀을 이용하여 박판 워크의 위치 결정과 클램프를 수행하는 

제품입니다.

끌어당김 스트로크가 길고 다양한 두께의 워크를 클램프 가능하므로, 

스폿 용접 등을 실시하는 박판 워크의 클램프에 매우 적합합니다.

실린더 내 이물질 침입을 방지하는 에어 블로우 기능이나 오토 스위치 

동작 확인 기능으로 자동화 설비에서도 안심하고 사용할 수 있습니다.
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도입 사례

핀 클램프

NEW

핀 클램프

위치 결정 기능이 있는 타입

위치 재현 정확도 : 0.05mm

플로팅 타입

선단부 플로팅량

SWP0501시： ±0.6mm

SWP1001시： ±0.8mm

워크워크

포지셔너에 대한 부하 경감

핀 클램프로 경량의 지그를 실현하고,

포지셔너에 대한 부하를 줄일 수 있습니다.

컴팩트 경량의 반송 핸드

컴팩트하고, 경량인 핀 클램프라면,

박판의 반송 핸드로도 매우 적합합니다.

스폿 건의 접근성 향상

컴팩트한 핀 클램프라면 스폿 건을

워크홀에 가까이해서 용접이 가능합니다.

짧게
가볍게작게

포지셔너 스폿 건 반송 로봇

model  SWP

박판을 『고정밀도 위치결정』 하여 클램프
핀 클램프

용접설비 도입사례집 Web 특별호

용접 변형으로 워크 변형

가이드부와 접촉하고 빠지지 않는다・・・

일반적인 핀 클램프

그립퍼의 축경으로 충분한 틈새를

만들어 원활하게 워크반출

순간정지 감소

수율 향상

지그 코스트 삭감

설비 정지의 리스크 저감

반입성과 홀 직경 공차를 고려하면

틈새에 여유가 있으면 좋겠는데,

틈새량을 키울수록 위치가 어긋난다・・・

②

①

그립퍼의 확경으로 틈새 제로

고정밀 위치 결정으로 불량 절감

안정적인 생산 실현

원활한 반출입이 가능하며

설비의 저비용화를 실현

보다 더

간단한 설비에

록크 상태

코스멕의 핀 클램프

일반적인 핀 클램프 코스멕의 핀 클램프

일반적인 핀 클램프 코스멕의 핀 클램프

릴리즈 상태

그리퍼

록크 상태

유지 기능 포함컴
팩

트

경량
용접 변형에 의한 워크가

빠지지 않는 순간 정지 방지책으로서,

승강 장치가 필요한 경우도・・・

코스멕의 용접용 핀 클램프

여기가 다른 세 가지 포인트여기가 다른 세 가지 포인트

동작설명

릴리즈
릴리즈 에어 ON

록크 에어 OFF
록크

록크 에어 ON

릴리즈 에어 OFF

① ①

②

②

그립퍼는 축경 상태입니다.

워크 홀과 핀 직경에는 충분한 틈이 있어,

원활하게 워크반입출이 가능합니다.

그립퍼가 확경되어 위치 결정부로,

워크를 위치 결정합니다.

그립퍼는 확경 완료 후 끌어당김 동작을

하고, 클램프부로 워크를 착좌면에 

밀어붙여서 록크합니다.

① 위치 결정 동작워크 반출입시 ② 록크 동작

불필요한 틈새가 생기지 않고

내부로의 스패터 침입 방지

스패터에 강하다
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용접설비 도입사례집 Web 특별호

·3중의 보호 구조로 실린더 내 이물질 침입을 방지합니다.

·링크 플레이트 1매 방식으로 링크 기구부에 스퍼터 용착을 방지합니다.

배기 매니폴드 용접 지그

특장

스패터가 발생하는 설비로 내구성을 높인 용접용 링크 클램프입니다.

(용접용 스윙 클램프도 라인업.)

부품 전체 둘레를 아크 용접하는 등 스패터 비산 위치 컨트롤 및 보호

커버 설치가 어려운 경우에 매우 적합합니다.

또한 동작 확인용 오토스위치의 장착도 가능합니다.

워크

고출력 에어 링크 클램프

용접형

소프트 와이퍼

더스트 실

(약 8년 경과 상태)

로드 특수 표면 처리

스패터가 쉽게 용착되지 않는 특수 표면 처리를 실시했습니다.

사용 실적

스패터가 걸리는 환경에서도,

정상적인 상태를 유지하고 있습니다.

코일 스크레이퍼

코일 스크레이퍼로 용착된 스패터를 제거합니다.

링크 플레이트

1매 방식

오토 스위치
(고객처 준비품)

링크 플레이트 2매 방식

(Model WCE)

스패터 대책

링크 플레이트 2매 방식(Model WCE)과 비교하여 용접 타입은

링크기구부에 스패터의 용착이 어려운 링크 플레이트 1매 방식을 채택했습니다.

오토스위치로,

록크/릴리즈 동작 확인이 가능합니다.

model WCG/WHG

스패터 대책 링크(스윙) 클램프
하이파워 에어 링크 클램프 / 스윙 클램프 용접 타입

1211



용접설비 도입사례집 Web 특별호
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(용접용 스윙 클램프도 라인업.)

부품 전체 둘레를 아크 용접하는 등 스패터 비산 위치 컨트롤 및 보호

커버 설치가 어려운 경우에 매우 적합합니다.

또한 동작 확인용 오토스위치의 장착도 가능합니다.

워크
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링크 플레이트 2매 방식
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model WCG/WHG

스패터 대책 링크(스윙) 클램프
하이파워 에어 링크 클램프 / 스윙 클램프 용접 타입

1211
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용접 설비에서는 스패터에 의해 클램프 손상의 우려가 있습니다.

당사 표준품의 클램프와 고객의 지그 설비로 용접의 스패터 회피를 실시한 사례입니다.

또한 스패터가 발생하지 않는 FSW, FSJ 등의 접합에도 매우 적합합니다.

비용 편익 ·단납기·컴팩트하고 높은 클램프력으로 공간 절약화를 도모하며

하이 파워 에어 클램프의 채택은 다양한 장점이 있습니다.

표준 클램프 사용 시 용접 지그 도입 포인트

하이 파워 에어 클램프 도입의 장점

하이파워 에어 스윙/링크 클램프

액슬 하우징 용접

보호 커버로 클램프에 스패터를 방지합니다. 동작 확인이 필요한 경우의 예

클램프

스패터

보호덮개

워크

공간 절약

클램프력의 최대3배 유지력으로

용접 변형 등의 반력에 견디다

유지력

클램프력

≒같은 사이즈의 일반적인 에어 클램프와 비교하여,

약 3배의 클램프력을 발휘합니다.

설비의 컴팩트화 및 비용 절감을 실현.

배력 기구로 유압 클램프와 동등한 능력 발휘

하이파워 에어시리즈로 유압리스 설비가 가능하게

강력한 클램프력 및 유압리스

스패터
보호덮개

동작 확인용 스위치

일반 에어클램프 하이파워 에어클램프

강력한

클램프력

반력

(용접 변형 등)

반력에 견딤

유지력

model WHE/WCE

하이 파워 에어 스윙/링크 클램프 용접 타입

model WHG/WCG

표준 클램프 + 스패터 대책 설비의 사례
고출력 에어링크 클램프 / 스윙 클램프

용접설비 도입사례집 Web 특별호
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용접 부분과 확장 로케이트 핀의 거리가 가까운 경우 열의 영향으로

실린더 내부의 씰 불량의 우려가 있습니다.

외부 실린더를 지그 하면에 배치하여 고온 대책을 실시한 사례입니다.

주물 워크의 위치 결정에 ( )

1615

 형식 (별도 문의주십시오)

 대상 워크홀

 반복 위치 결정 정밀도※1

 데이텀 경

             mm

 릴리즈(Max.)

 풀 스트로크시(Min.)

주의사항

 1. 본 제품은 위치 결정 전용 기기로 클램프 기능은

　　가지고 있지 않습니다. 별도의 클램프를 설치해 주십시오.

 2. 본 제품은 에어 복동 실린더를 통해 위치결정, 릴리즈를

　　합니다.

※１. 동일 조건 하( 무부하시) 의 반복 위치 결정 정밀도를 나타냅니다.

 확장 로케이트 핀은 위치 결정 전용 기기로 클램프 기능은 가지고 있지 않습니다.
　별도의 클램프를 설치해 주십시오.

확장 로케이트 핀 특수품

φ8.5~9.5

0.01

φ8.48 이하

φ9.5 이상

mm
mm

개략 치수·사양

24

φ42

A

12
.5

32
24
.4

확경부

(강구)

A 그림

데이텀 경

(확경부 치수)

외부 에어실린더 작동

(고객측 준비품)

플로팅 조인트

지그 플레이트

확장 로케이트 핀

외부 실린더

68
.9

용접 너트가 있는 워크를 위치 결정

【릴리즈 상태】 【록크 상태】

그립퍼는 축경 상태입니다.

워크를 반입할 수 있습니다.

그립퍼가 확경되어 나사부를

내경 파지합니다.

본 제품은 용접 너트가 있는 워크의 너트 나사부를 내부에서 확장하여,

위치 결정과 파지를 하는 위치 결정 실린더입니다.

실린더 내 이물질 침입을 방지하는 에어 블로우 기능도 있습니다.

동작 설명도

개략 치수·사양

 형식 (별도 문의주십시오)

 대상 워크홀

 반복 위치 결정 정밀도※1

 확경력 (0.4MPa 공급시)

 사용 압력 범위

 사용 온도

 사용 유체

 에어 블로우 기능

 오토 스위치 장착 홈

편심 위치 결정 실린더 특수품

6.8 ±0.3

0.03

120

0.4~0.5

0~70

드라이 에어

유

유

mm

mm

N

MPa

℃

그리퍼

용접너트

부착워크

26

12
.2

55

26.5

34.5

A

A그림

편심 위치 결정 실린더

워크(너트부)

주의사항

 ※ 1. 동일 조건 하( 무부하시) 의 반복 위치 결정 정밀도를 나타냅니다.

67
.2

너트장착 워크의 나사부로 위치 결정하는 실린더
【특수품】편심 위치 결정 실린더

주물 워크

고온 대책: 외부 실린더식 위치 결정 실린더
【특수품】확장 로케이트 핀

용접설비 도입사례집 Web 특별호
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67
.2

너트장착 워크의 나사부로 위치 결정하는 실린더
【특수품】편심 위치 결정 실린더

주물 워크

고온 대책: 외부 실린더식 위치 결정 실린더
【특수품】확장 로케이트 핀
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기존의 볼트 체결 워크 교체작업에서 풀 볼트를 삽입하여 클램프

동작만으로 워크의 교체작업이 완료되는 클램프입니다.

볼트와 마찬가지로 외주부의 간섭이 없어 작업성이 높은 클램프입니다.

지그 하면에 장착하므로 스패터의 영향을 받지 않는 클램프입니다.

클램프부가 간섭 간섭부가 최소한으로

풀 볼트부 이외 간섭 없음간섭부

1817

강력한 클램프력이 필요하여 유압클램프가 필요하나 안전성을 고려하여

가동 및 용접 중에 작동유를 공급하지 않는 경우의 사례입니다.

록크 동작은 내부 스프링으로 실시하고, 워크 교체작업시(릴리즈시)에만

작동유를 공급하는 스프링 스윙 클램프입니다.

안전성이 높고 유압원과의 분리에도 매우 적합합니다.

유압 OFF 상태에서 포지셔너 상의 대형 워크를 클램프

 형식

　(별도 문의주십시오)

 전체 스트로크

 스윙 스트로크

 클램프력

 (레버길이=200mm시)

 릴리즈 압력

 사용 온도

 사용 유체

스프링 스윙 클램프

13.5

7.5

약 5.5~8.1±10%

5

0~70℃

ISO-VG-32 상당 일반작동유
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 전체 스트로크

 록크 스트로크

 실린더 면적  록크

  cm2 릴리즈

 슬리브 회귀 스프링 힘

 허용 편심량

 사용 압력

 사용 온도

 사용 유체

볼 록크 클램프 특수품

0.43

6.7

3.8

10.7

13.9

5.0

±0.5

0.40~0.45

0~70℃

드라이 에어

kN

mm

mm

N

mm

MPa

℃

워크

풀 볼트

볼 록크
클램프

워크

클램프

외주에 클램프 설치 볼 록크 클램프

구조도·개략 치수·사양 구조도·개략 치수·사양

에어 블로우
포트

※ 본 그림은 간략도입니다.

에어 록크 포트

에어 릴리즈 포트

80

φ55

유압 릴리즈 포트

내장하고 있는

강력한 스프링으로 클램프

트랩 밸브

내부 구조(스윙 기구부)

아우터 레이스

로드, 강구의 회전에 맞추어,

아우터 레이스가 회전하여

선회시의 저항을 극한까지 억제합니다.

오일 사용을 최소한으로 스프링 스윙 클램프
【특수품】 스프링 스윙 클램프

핸드체결 불필요, 풀 볼트를 사용한 클램프 사례
【특수품】볼 록크 클램프 (풀 스터드 클램프)

용접설비 도입사례집 Web 특별호

릴리즈 동작
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록크 동작
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2019

model BEQ

논리크밸브(유압 복동타입)

model JSS / JS

어큐뮬레이터

model LHE

유압 하이파워 스윙클램프

model WHE

에어 하이파워 스윙클램프

아크용접의 열에 의해 발생하는 변형(용접 변형)의 변형량을 예측하여 역변형을 클램프로 발생시켜

두고, 완성품의 용접 변형을 감소시키는 사례입니다.

자동 클램프이므로 일정한 클램프력을 가할 수 있습니다. 또한 하이 파워 클램프의 경우에는

유지력도 있습니다.

※ 변형량 계산, 설계는 고객님께서 실시해 주시기 바랍니다.

포지셔너 상의 지그에 대한 유압 공급을 포지셔너 내의 회로를 사용하지 않고 외부에서 유압을 공급하는 경우의

사례입니다.

지그에 논리크 밸브(model BEQ)를 설치하여 셋업시 유압호스를 연결하고 클램프를 동작. 셋업 완료 후

호스를 논리크 밸브에서 분리하고 지그 내에 유압을 봉입한 상태로 사용할 수 있습니다.

지그의 온도변화가 심하고 유압변동이 클 경우 어큐뮬레이터(model JSS/JS) 사용으로 유압변동을

흡수할 수 있습니다.

클램프

클램프로 역 변형을 발생시킨다

스패터 보호 커버
용접

커플러를 분리해도 압력유지커플러를 분리해도 압력유지

【접속 상태】

지그

포지셔너

유압 복동
액츄에이터

압력 유지

유압원 ON

MPa
0 10

0MPa

MPa
0 10

록크 또는
릴리즈 유압

논리크 밸브
복동형

MPa
0 10

워크

【압력 유지(분리) 상태】

지그

포지셔너
유압원 OFF

워크

워크 A

워크 B

일정

유압원과의 분리, 포지셔너의 유압회로수 삭감
논리크  밸브

용접 변형 방지 목적의 클램프 사용 사례
스윙 클램프

용접설비 도입사례집 Web 특별호
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논 백래시 기구에서 얻는 높은강성으로,

「굽힘」이나 「비틀림」에 강한 체인저가 되었습니다.

또한 연결 시 마스터와 툴의 접촉부에는, 모두 고강도

부재를 사용하여 내구성 향상과 100만번 내구성 테스트

후에도 위치 재현 정밀도 3μm를 실현합니다.

긴 툴이나 핸드에도, 선단의 흔들림은 극단적으로 작고,

툴체인지를 해도 원하는 위치에 확실하게 접근할 수 있습니다.

목표한 위치를 벗어나지 않는다

연결시 위치 재현 정밀도３μm

차원이 다른

24시간 연속 가동을 실현하다

Model SWR

띄움기능

KOSMEK만의논 백래시 기구

풍부한
전극 옵션
라인업

연결 전 연결시

전극부의 도통 불량이 없다

순간 정지 급감

전극부의 도통 불량

순간 정지가 빈발

노이즈 발생이나 컨택트 프로브의 마모로 인한 도통 불량이 발생한다

체인저의 흔들림이 전극부에 크게 영향을 미친다

흔들림(틈)

코스맥 체인저는

흔들림이 없기 때문에 전극부는 어긋나지 않는다

2면 구속으로 흔들림 제로로 연결

노이즈가 발생하지 않는다

흔들림 제로

나사체결
급가속·급정지급가속·급정지

에어 릴리즈

스프링에 의한 셀프 록크 기능포함

에어록크

·수지 컨넥터

·납땜 단자

·납땜 단자 케이블 포함

·방수 전극(간이 방수 타입) 접속 시에만 IP54 상당

·D-sub 컨넥터

·원형 컨넥터(JISC 5432 규격 준거 컨넥터)

·소형 전력 전송 타입

·파워 전송타입(MIL-DTL-5015 규격준거 컨넥터)

·고전류 전송 타입(MIL-DTL-5015 규격 준수 컨넥터)

·소형 방수 전극(비접촉 방수 타입) IP67 대응

·방수 전극(비접촉 방수 타입) IP67 대응

·에어 조인트(3포트 타입, 대용량 φ6포트 있음)

·에어 조인트(4 포트 타입)

·에어 조인트(2포트 타입)

자세한 사항은 별도 문의 부탁드립니다.

정격용량 400A(사용률 50％）

SWR0500이상의 사이즈에 장착 가능합니다.

세상에서 단 하나
흔들림이 없는

로봇 핸드 체인저

※ 0.5~1kg 이동식 SWR0010의 위치 재현 정확도는 5μm입니다.

※

접지 전극

NEW

롱 툴롱 툴

강성과 내구성강성과 내구성

2221

티칭 시 오동작 방지

로봇 핸드체인저 Model SWR에 직접 장착하여,

로봇 티칭 시 밸브 오조작에 의한 툴 낙하를 방지한다

오조작 방지 대책에 최적의 밸브 입니다.

소정 위치(툴스토커)에서만, SWR의 릴리즈 동작을 실시할 수 있도록

제한시킬 수 있습니다.

티칭 시 로봇 핸드
체인저의 툴 낙하방지

세이프티 푸시 밸브

model SWRA0M0

model SWRA0A0
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연결 전 연결시

전극부의 도통 불량이 없다

순간 정지 급감

전극부의 도통 불량

순간 정지가 빈발

노이즈 발생이나 컨택트 프로브의 마모로 인한 도통 불량이 발생한다

체인저의 흔들림이 전극부에 크게 영향을 미친다

흔들림(틈)

코스맥 체인저는

흔들림이 없기 때문에 전극부는 어긋나지 않는다

2면 구속으로 흔들림 제로로 연결

노이즈가 발생하지 않는다

흔들림 제로

나사체결
급가속·급정지급가속·급정지

에어 릴리즈

스프링에 의한 셀프 록크 기능포함

에어록크

·수지 컨넥터

·납땜 단자

·납땜 단자 케이블 포함

·방수 전극(간이 방수 타입) 접속 시에만 IP54 상당

·D-sub 컨넥터

·원형 컨넥터(JISC 5432 규격 준거 컨넥터)

·소형 전력 전송 타입

·파워 전송타입(MIL-DTL-5015 규격준거 컨넥터)

·고전류 전송 타입(MIL-DTL-5015 규격 준수 컨넥터)

·소형 방수 전극(비접촉 방수 타입) IP67 대응

·방수 전극(비접촉 방수 타입) IP67 대응

·에어 조인트(3포트 타입, 대용량 φ6포트 있음)

·에어 조인트(4 포트 타입)

·에어 조인트(2포트 타입)

자세한 사항은 별도 문의 부탁드립니다.

정격용량 400A(사용률 50％）

SWR0500이상의 사이즈에 장착 가능합니다.

세상에서 단 하나
흔들림이 없는

로봇 핸드 체인저

※ 0.5~1kg 이동식 SWR0010의 위치 재현 정확도는 5μm입니다.

※

접지 전극

NEW

롱 툴롱 툴

강성과 내구성강성과 내구성

2221

티칭 시 오동작 방지

로봇 핸드체인저 Model SWR에 직접 장착하여,

로봇 티칭 시 밸브 오조작에 의한 툴 낙하를 방지한다

오조작 방지 대책에 최적의 밸브 입니다.

소정 위치(툴스토커)에서만, SWR의 릴리즈 동작을 실시할 수 있도록

제한시킬 수 있습니다.

티칭 시 로봇 핸드
체인저의 툴 낙하방지

세이프티 푸시 밸브

model SWRA0M0

model SWRA0A0
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Factory Automation

Industrial Robot Related Products

FA·산업용 로봇 제품

로봇 핸드 체인저를 비롯해 로봇 핸드, 위치 결정 기기 등을 라인업.

반송 및 조립 · 버 제거 검사 등, 다양한 공정의 자동화·고정밀화·셋업 개선을 실현합니다.

로봇 핸드 체인저

model SWR

로봇의 범용화 및 고부하 작업에

툴

각종 로봇

툴 체인지

로봇 핸드

WPA / WPE / WPF / WPH /
WPJ / WPP / WPQ / WPS

로케이트 핸드

model WKH
캐치 실린더

model WKA

model

용접 설비

용접 공정의 셋업 개선에 사용

도입 사례집도입 사례집

특별호


