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T溝不要
手動スライドタイプ

レバースイング
タイプ

ボルト締め付け
タイプ

ロングストローク
タイプ

埋め込み式
固定タイプ

ノックアウト
ロッド用クランプ

オーバロード
プロテクタ

ロボットハンド
チェンジャー

T溝自動スライド
タイプ

埋め込み式
ロッドスイング
タイプ

オートカプラ

耐環境タイプ

エアクランプ

高精度
位置決めピン

クランプ

油圧の力でノックアウトロッドを締め付け

締め付け時間短縮・高所での手締め作業不要で安全

油圧クランプ
ノックアウトロッド用

油圧クランプ油圧クランプ

改 善

ノックアウトロッドの締め付けに

高所でのボルトの手締めが必要

締め付け力が不安定

締め付け力が常に一定

高所作業で危険

高所作業不要で安全

油圧により、ワンタッチでロック

問 題 点問 題 点

金型交換時、ノックアウトロッドの調節が高所作業であり危険。

課 題

仕様

外形寸法

注意事項 

  1. プレス機1台につき、クランプ 2台 /1セットでご使用願います。

  2. ノックアウトロッドは付属しません。

  ※1. 耐ノックアウト力は 2台使用時の公称値です。ノックアウトロッドとの摩擦係数により、変動があります。

   （ノックアウトロッドの材質が S45C 相当、ドライ時の場合を示します。）

  ※2. 使用頻度が 20 回 /1日を超える場合は、別途お問い合わせください。

注意事項 

  ※3. ノックアウトロッド径は、各メーカサイズに対応可能です。

詳細については、別途、お問い合わせください。

Hydraulic  clamp

Model   PPK

従 来従 来 ノックアウトロッドをボルトにより手締め

ノックアウトロッドを油圧クランプにより締め付け
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本図は PPK11A0、PPK15A0、PPK20A0を示します。

本図はプレス機正面から見て、左側に取り付ける場合を示します。

右側に取り付ける場合は Z面を上側にしてください。

本図は PPK30A0を示します。

油圧供給ポートは２箇所となり、どちらに油圧を供給しても動作します。

未使用のポートは付属プラグにて塞いでください。
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2-Rcネジ
（1-プラグ付属）

（ノックアウトロッド）

ロッド径 ※3

ロッド径 ※3

（ノックアウトロッド）
（客先殿手配品）

（客先殿手配品）

4-Tボルト
方形バネザ

PPK11A0
110
2.8

2.3

PPK15A0
150
3.8

3.3
1

24.5
27.0
36.8
0 ～ 70

20 回 /1日以下

PPK20A0
200
5.0

3.7

PPK30A0
300
7.5

5.4

形式
対象プレス機能力
耐ノックアウト力 ※1

ストローク余裕
シリンダ容量 (ロック時 )
常用圧力
最高使用圧力
耐圧
使用温度
使用頻度 ※2

ton
ton
mm
cm3

MPa
MPa
MPa
℃

高所作業で
危険！

瞬時にロック！

油
圧

ノックアウトロッド

ノックアウトバー

ノックアウトロッド

ノックアウトバー

油圧クランプ
PPKクランプ

スライド

スライド

プレス機

プレス機

手締め
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