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オールステンレス＋低発塵グリス仕様
model VXF□-PD/PC、VXF□-B-VC

設備段取替えの位置決め

時間短縮
半導体製造プロセス向け

スクリューロケーター
新製品

製品詳細URL  ▶ ▶ ▶ ▶ ▶ ▶

設備・装置の位置決め・段取替えの時間を短縮します。

 形式  

 繰返し位置決め精度

 ストローク

 最大積載質量  水平取付時

  kg 垂直取付時

 最低締付力 ※1

 締付順序

 使用温度

 質量   ロケートピン (VXF□-PD/PC)

  g ロケートブッシュ (VXF□-B-VC)

 材質  ロケートピン (VXF□-PD/PC)

   ロケートブッシュ (VXF□-B-VC)

mm

mm

kN

℃

注意事項 

  1. 詳細はカタログをご参照ください。

  2. 本製品は位置決め用機器であり、クランプ機構は有していません。位置決めの際、締付力が必要です。

  ※1. 最低締付力は1台当たりの位置決めに必要な締付力（押付力）を示します。(VXF の中心をボルトで締め付けた場合に必要な軸力を示します。）

   取付ボルトは、適正な締付トルクで締め付けてください。（ボルト軸力と締付トルク参考資料はカタログをご参照ください。）

  ※2. VXF□-PD/PC は出荷時、防錆のため製品に一般的なグリス・作動油を塗布しています。

   低発塵を要する場合など、使用設備に応じて、必要な場合はふきとり、洗浄の上ご使用ください。

   組付け時、設備に適したグリスの塗布を推奨します。
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  ステンレス※2

 ステンレス（低発塵グリス：THK製AFF）
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製品詳細URL  ▶ ▶ ▶ ▶ ▶ ▶
model VXF

仕様



半導体製造プロセスに適したクリーン環境用を追加ラインナップ

設備・装置の位置決め・段取替えの時間を短縮します。
スクリューロケーターは、

ボルトを締結するだけで高精度位置決めを行うスクリューロケーター に、半導体製造プロセスに

適した、クリーン環境用ロケートブッシュ  金属部材質はステンレス、低発塵グリスを使用した

model VXF□-B-VC をラインナップしました。

取付ボルトサイズ　0040：M4サイズ、0050：M5サイズ、0060：M6サイズ

New

パレットセット前

　パレット
（位置決め対象物）

ロケートブッシュ

パレットをセットし
ボルトを締付けます。

パレットの高精度位置決め完了

繰返し位置決め精度
３μm

取付ボルト

ロケートピン

ボルトボルト

ベース
プレート

パレット

ロケートピン

２面拘束で位置決め

ロケートブッシュ

金型

金型

位置決め

Clampクランプ

設備ジグの交換・位置決めに

ロボット設備のパレット位置決めに
小型部品の組付・圧入・検査設備の
キャリアパレット・ジグベースの段取替えに

モールディングジグの固定・位置決めに

ベース
 プレート

パレット A

パレット B

オートカプラ

流体供給が必要な場合、オートカプラの併用でベースプレートからパレットへの
流体供給が可能です。※流体の種類はカタログをご参照ください。

ベースプレート

パレット

Model  JVA/JVB
 ロケートピン形式

 VXF0040-PD（データムピン）

 VXF0040-PC （カットピン）

 VXF0050-PD （データムピン）

 VXF0050-PC （カットピン）

 VXF0060-PD （データムピン）

 VXF0060-PC （カットピン）

 ロケートブッシュ形式

 VXF0040-B-VC

 VXF0050-B-VC

 VXF0060-B-VC

  機能

  基準位置決め機能

 １方向位置決め機能

  基準位置決め機能

 １方向位置決め機能

  基準位置決め機能

 １方向位置決め機能

取付ボルトサイズ

 M4ボルト

M5ボルト

 M6ボルト

基準位置決め用ロケートピン

データムピン
1方向位置決め専用ロケートピン

カットピン ロケートブッシュ

基準面が全周
丸ピン相当

取付ボルトサイズ

基準面が一部
ダイヤピン相当

使用事例

ロケートピンとロケートブッシュの組合せ

クリーン環境用（金属部材質：ステンレス、低発塵グリス：THK製AFF）

弾性体
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