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たて入れ金型交換方式は、 クレーンを使用して金型を成形機の上方から交換し、

油圧クランプで金型を確実に固定する方式です。

金型及び成形機の条件により T溝式 （ＧＢ・ＧＥ）、 固定式 （ＧＷＡ）、 スライド式 （ＧＭ） クランプが選択できます。

GB クランプ

GWAクランプ GEクランプ YMB080
操作・制御ユニット

油圧ユニット

GMクランプ



たて入れ金型交換方式は、 クレーンを使用して金型を成形機の上方から交換し、

油圧クランプで金型を確実に固定する方式です。

金型及び成形機の条件により T溝式 （ＧＢ・ＧＥ）、 固定式 （ＧＷＡ）、 スライド式 （ＧＭ） クランプが選択できます。
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GWA クランプ
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ハイスピード

制御ユニット

操作ペンダント



 オプション
無記号 ： 標準
 C ： ロック確認スイッチ付
 Ｄ ： 取手付 （GB0630 以上）
 E ： ボディ素材強化形
 J ： 低形レバー
 K ： 後方配管形
 L ： ワイドレバー （金型 U カット対応） *4

 N ： 配管口 NPT
 P ： 金型確認近接スイッチ付 (GB0400 以上） *5

 S ： ロングストローク （GB0400 以上）
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)
 W ： ロッキングバルブ付 （GB1000 以上）
 Y ： ダイカストマシン用
＊4. 金型 Uカット寸法をご指示願います。
＊5. オプション「P」を選択した場合のみ、③④の
 表記が必要となります。

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

注意事項 ＊1. 特殊流体の場合は、別途お問合せ願います。
 ＊2. 記載より高い粘度の作動油を使用すると動作時間が長くなります。
 ＊3. 低温での使用は、作動油粘度が高くなるため動作時間が長くなります。

注意事項 1. クランプストローク、ストローク余裕の比率を変えたい場合は、別途お問合せ願います。 4. d・h 寸法は、0.1mm 単位までご指示願います。
 2.  A  B  C  D  は、T 溝の寸法により決定されます。 5. h が表中の最大寸法より大きい場合は、準標準（Hタイプ）となります。
 3. ご注文に際しては、T 溝寸法 a・b・c・d と、クランプ部厚さ h 寸法をご指示願います。

 オプション仕様 オプション記号 GB0100 GB0160 GB0250 GB0400 GB0630 GB1000 GB1600 GB2500
 ロック確認スイッチ付 C 
 取手付 D - - - - ○ ○ ○ ○
 ボディ素材強化形 E ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
 低形レバー J h=20 未満 h=20 未満 h=25 未満 h=25 未満 h=30 未満 h=40 未満 h=45 未満 h=50 未満
 後方配管形 K ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
 ワイドレバー L 巾 35 巾 48 巾 48 巾 58 巾 72 巾 85 巾 97 巾 107
 配管口 NPT N ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
 金型確認近接スイッチ付 P - - - ○ ○ ○ ○ ○
 ロングストローク S - - - ○ ○ ○ ○ ○
 高温仕様 V ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
 ロッキングバルブ付 W - - - - - ○ ○ ○
 ダイカストマシン用 Y - - - ○ ○ ○ ○ -
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 C D E J K L

 ロック確認スイッチ付 取手付（GB0630 以上） ボディ素材強化形 低形レバー 後方配管形 ワイドレバー

    （h 寸法が標準より低い場合）  （金型 Uカット対応）

 N P S V W Y

 配管口 NPT 金型確認近接スイッチ付 ロングストローク 高温仕様（0~120℃） ロッキングバルブ付 ダイカストマシン用

  （GB0400 以上） （GB0400 以上）  （GB1000 以上）

詳細は別途お問い

合わせください。

KDCS カタログ

DQ-□□-01

を参照ください。

GBクランプ：ロック時許容ハミ出し量

＊1 ＊2 ＊3
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 J ： 低形レバー
 K ： 後方配管形
 L ： ワイドレバー （金型 U カット対応） *4

 N ： 配管口 NPT
 P ： 金型確認近接スイッチ付 (GB0400 以上） *5

 S ： ロングストローク （GB0400 以上）
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)
 W ： ロッキングバルブ付 （GB1000 以上）
 Y ： ダイカストマシン用
＊4. 金型 Uカット寸法をご指示願います。
＊5. オプション「P」を選択した場合のみ、③④の
 表記が必要となります。

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）
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注意事項 1. クランプストローク、ストローク余裕の比率を変えたい場合は、別途お問合せ願います。 4. d・h 寸法は、0.1mm 単位までご指示願います。
 2.  A  B  C  D  は、T 溝の寸法により決定されます。 5. h が表中の最大寸法より大きい場合は、準標準（Hタイプ）となります。
 3. ご注文に際しては、T 溝寸法 a・b・c・d と、クランプ部厚さ h 寸法をご指示願います。

 オプション仕様 オプション記号 GB0100 GB0160 GB0250 GB0400 GB0630 GB1000 GB1600 GB2500
 ロック確認スイッチ付 C 
 取手付 D - - - - ○ ○ ○ ○
 ボディ素材強化形 E ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○ ○
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60.5
65.5

 オプション
無記号 ： 標準
 C ： ロック確認スイッチ付
 E ： ボディ素材強化形
 J ： 低形レバー （min.h より低い場合）
 K ： 後方配管形
 L ： ワイドレバー （金型 U カット対応） *3

 N ： 配管口 NPT *4

 Q ： ダブルシリンダ
 S ： ロングストローク （GE0401 以上）
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)
 W ： ロッキングバルブ付 （GE1001 以上）
 Y ： ダイカストマシン用
＊3. 金型 Uカット寸法を必ずご指示願います。
＊4. オプション「N」を選択した場合、仕様書その他
 書類の各寸法は、in 表記となりますがスライド
 ストローク長さの表記は記号のためmm換算で
 表示します。

＊1. クランプ能力により金型厚さの許容範囲が異なります。
 また、オプション「N」を選択した場合、仕様書その他
 書類の各寸法は in 表記となります。
 ただし、金型厚さの表記は記号のためmm換算にて
 表示します。
＊2. オプション「P」を選択した場合、④⑤の表記が必要と
 なります。

詳細は、別途お問い合わせください。

 オプション
 N ： 配管口 NPT *2

 P ： 金型確認近接スイッチ付
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

＊1

＊2

注意事項 ＊1. 表中のスライドストローク値より大きい場合は、外形寸法図の” A” 寸法が異なります。
 ＊2. エア圧 0.39MPa 以下の場合は、動作不良の原因となることがあります。

注意事項 1. クランプ部の詳細については、GB クランプ（7、8 ページ）を参照願います。GE4001 の詳細については、別途お問合わせ願います。

184 189 119 57 134 36 19 215 213.5

 金型クランプ部厚さ （h 寸法） *1

 25 ： h 寸法
   クランプ厚さ許容許容表参照
 60 ： h 寸法

0 ～ 70℃（0℃を越え 120℃以下は、 V 仕様となります。）
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 オプション
無記号 ： 標準
 C ： ロック確認スイッチ付
 E ： ボディ素材強化形
 J ： 低形レバー （min.h より低い場合）
 K ： 後方配管形
 L ： ワイドレバー （金型 U カット対応） *3

 N ： 配管口 NPT *4

 Q ： ダブルシリンダ
 S ： ロングストローク （GE0401 以上）
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)
 W ： ロッキングバルブ付 （GE1001 以上）
 Y ： ダイカストマシン用
＊3. 金型 Uカット寸法を必ずご指示願います。
＊4. オプション「N」を選択した場合、仕様書その他
 書類の各寸法は、in 表記となりますがスライド
 ストローク長さの表記は記号のためmm換算で
 表示します。

＊1. クランプ能力により金型厚さの許容範囲が異なります。
 また、オプション「N」を選択した場合、仕様書その他
 書類の各寸法は in 表記となります。
 ただし、金型厚さの表記は記号のためmm換算にて
 表示します。
＊2. オプション「P」を選択した場合、④⑤の表記が必要と
 なります。

詳細は、別途お問い合わせください。

 オプション
 N ： 配管口 NPT *2

 P ： 金型確認近接スイッチ付
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）
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注意事項 ＊1. 表中のスライドストローク値より大きい場合は、外形寸法図の” A” 寸法が異なります。
 ＊2. エア圧 0.39MPa 以下の場合は、動作不良の原因となることがあります。

注意事項 1. クランプ部の詳細については、GB クランプ（7、8 ページ）を参照願います。GE4001 の詳細については、別途お問合わせ願います。
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GWA GLA

 GWA0100 GWA0160 GWA0250 GWA0400 GWA0630 GWA1000 GWA1600 GWA2500 GWA4000 GWA5000

 9.8 15.7 24.5 39.2 61.7 98 157 245 392 490

 9.8 15.7 24.5 39.2 61.7 98 157 245 392 392

 3.9 6.3 9.8 15.7 24.7 39.2 62.8 98.0 156.8 156.8

 1.0 1.5

 6 11 19 35 64 121 227 411 757 757

 3 4 8 13 24 48 102 177 349 349

 0 ～ 70℃（0℃を越え 120℃以下は、 V 仕様となります。）

 20 回／日以下 （20 回を超える場合はご相談ください。）

 オプション
無記号 ： 標準 （0 ～ 70℃)
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)

 オプション
無記号 ： 標準
 Q ： ダブルシリンダ
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

 形  式 A B C D E F G H J K L M N P Q R S T U V Rc 標準h±0.5
 GWA0100 41 48 20 8 81 129 21.5 19.5 48.5 8 33 8 - 12 M8 

1.5
  10  8  

20 GWA0160 48 58 25 9 93 140 28 23 56.5 9.5 39 9.5 - 17 M10   12  10 1/8 
 GWA0250 56 72 31.5 10 107 150 30.5 24 64 17 50 11 - 21 M12 

2
  11 - 12  

30 GWA0400 69 90 40 12 123 173 38 30 70.5 14 62 14 - 27 M16   14  16  
 GWA0630 82 110 50 14 140 194 41 33 83 22 76 17 - 33 M20 

3
 

16
 15  20   35

 GWA1000 98 135 63 17 152 208 44 50 102 50 95 20 - 36 M24   20  24 1/4 
40 GWA1600 128 138 75 20 205 256 80 63 143.5 63 104 17 40 33 M20   40 35 21

 GWA2500 155 170 95 24 245 302 94 80 174 80 130 20 50 40 M24 
5
  45  25

 GWA4000 195 215 118 28 305 355 119 90 208 90 162 27 60 50 M30   65
 40

 35 
3/8

 50
 GWA5000 195 215 118 28 305 355 119 90 208 90 162 27 60 50 M33   65  35  
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4-Qボルト(付属)
リリース確認スイッチ

ロック確認スイッチ

2-Rcネジ

2-Rcネジ

配線接続口

グリス給油口2-Qボルト(付属)

リリース確認スイッチ

ロック確認スイッチ

2-Rcネジ

2-Rcネジ

配線接続口

グリス給油口

GWA GLA

GWA0100~GWA1000 GWA1600~GWA5000

（グリスニップル付）
グリス給油口

(GWA1000以上のみ）

ＧＷＡクランプはメカニカルロック機構により

ロック油圧がゼロになっても締付力を有した信頼性の高い

クランプです。

ＧＬＡクランプはＴ溝タイプのＧＷＡクランプを基本にして幅寸法が

統一されていない金型を遠隔操作で自動的にスライドし、

ロックできます。

GWA0400-30M4R

 GLA1600 GLA2500 GLA4000 GLA5000

 157 245 392 490

 157 245 392 392

   50 ～ 300

   0.39 ～ 0.49

 28 32 42 42

 0 ～ 70℃（0℃を越え 120℃以下は、 V 仕様となります。）

 20 回／日以下 （20 回を超える場合はご相談ください。）

GLA1600-40M0-200-5L

GLA1600
GLA2500
GLA4000
GLA5000

GLAクランプ

※記載なき寸法は、GWA同能力の寸法と同じです。

 配線接続形式
 M0 ： メタコン仕様 *1

 M4 ： メタコン仕様　ケーブル長 4m 付属 *2

 C1 ： コンジット　φ16mm 穴タイプ
 C2 ： コンジット　φ22mm 穴タイプ

 配線接続形式
 M0 ： メタコン仕様 *1

 M4 ： メタコン仕様　ケーブル長 4m 付属 *2

 C1 ： コンジット　φ16mm 穴タイプ
 C2 ： コンジット　φ22mm 穴タイプ

 配管、 配線接続方向 *3

 L ： 後方 （スイッチ側） から見て左
 R ： 後方 （スイッチ側） から見て右

＊1. ケーブル側のメタコンプラグは、SCK-14（三和コネ
 クタ研究所製）をご使用願います。
＊2. ケーブル端は、バラ線にマーカチューブを付けています。
＊3. 油圧接続口は、両側使用可能です。

＊1. ケーブル側のメタコンプラグは、SCK-14（三和コネ
 クタ研究所製）をご使用願います。
＊2. ケーブル端は、バラ線にマーカチューブを付けています。
＊3. 油圧接続口は、両側使用可能です。

注意事項
 1. A・B・C・D寸法は、T溝の寸法により決定されます。
 2. ご注文に際しては、T溝寸法 a・b・c・dと、クランプ
  厚さ h寸法をご指示願います。
 3. T 溝部 d寸法の公差は、±0.2mm以下としてください。



GWA GLA

 GWA0100 GWA0160 GWA0250 GWA0400 GWA0630 GWA1000 GWA1600 GWA2500 GWA4000 GWA5000

 9.8 15.7 24.5 39.2 61.7 98 157 245 392 490

 9.8 15.7 24.5 39.2 61.7 98 157 245 392 392

 3.9 6.3 9.8 15.7 24.7 39.2 62.8 98.0 156.8 156.8

 1.0 1.5

 6 11 19 35 64 121 227 411 757 757

 3 4 8 13 24 48 102 177 349 349

 0 ～ 70℃（0℃を越え 120℃以下は、 V 仕様となります。）

 20 回／日以下 （20 回を超える場合はご相談ください。）

 オプション
無記号 ： 標準 （0 ～ 70℃)
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)

 オプション
無記号 ： 標準
 Q ： ダブルシリンダ
 V ： 高温仕様 （0 ～ 120℃)

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

（標準タイプの外形寸法を示します。オプションの寸法は別途お問合せ願います。）

 形  式 A B C D E F G H J K L M N P Q R S T U V Rc 標準h±0.5
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30 GWA0400 69 90 40 12 123 173 38 30 70.5 14 62 14 - 27 M16   14  16  
 GWA0630 82 110 50 14 140 194 41 33 83 22 76 17 - 33 M20 

3
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統一されていない金型を遠隔操作で自動的にスライドし、

ロックできます。

GWA0400-30M4R

 GLA1600 GLA2500 GLA4000 GLA5000

 157 245 392 490

 157 245 392 392

   50 ～ 300

   0.39 ～ 0.49

 28 32 42 42

 0 ～ 70℃（0℃を越え 120℃以下は、 V 仕様となります。）

 20 回／日以下 （20 回を超える場合はご相談ください。）
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GLA2500
GLA4000
GLA5000

GLAクランプ

※記載なき寸法は、GWA同能力の寸法と同じです。

 配線接続形式
 M0 ： メタコン仕様 *1

 M4 ： メタコン仕様　ケーブル長 4m 付属 *2

 C1 ： コンジット　φ16mm 穴タイプ
 C2 ： コンジット　φ22mm 穴タイプ
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 配管、 配線接続方向 *3

 L ： 後方 （スイッチ側） から見て左
 R ： 後方 （スイッチ側） から見て右

＊1. ケーブル側のメタコンプラグは、SCK-14（三和コネ
 クタ研究所製）をご使用願います。
＊2. ケーブル端は、バラ線にマーカチューブを付けています。
＊3. 油圧接続口は、両側使用可能です。

＊1. ケーブル側のメタコンプラグは、SCK-14（三和コネ
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注意事項
 1. A・B・C・D寸法は、T溝の寸法により決定されます。
 2. ご注文に際しては、T溝寸法 a・b・c・dと、クランプ
  厚さ h寸法をご指示願います。
 3. T 溝部 d寸法の公差は、±0.2mm以下としてください。
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YMB080
操作・制御ユニット

各種金型交換方式に応じた最適なシステムが選択可能です。
操作ペンダントと制御ユニットを分割することで、より最適な制御や
取付け方法のバリエーションが豊富になりました。

1

備考
 ＊1. 竪型成形機については、制御方法の限定が不可のため、別途
  お問い合わせください。
 1. 上記以外の仕様についても、特殊対応させていただきます。
 2. 信号の受渡しは、ドライ接点渡しとします。
 3. 成形機の出力接点は、微小信号用としてください。（DC24V 10mA）
 4. 操作・制御ユニットの出力接点定格は、DC24V / 0.5A です。
 5. 各名称については、成形機メーカーにより異なる場合があります。

形式表示

仕様

 形　式  YMB080-□□□10  YMB080-□□□00

 制御盤動作電圧  DC24V（付属のパワーサプライにて供給）

   電源電圧 AC100 ～ 240V（50/60Hz）
 付属パワーサプライ
   電源容量 30W  100W

10 ： クランプ回路に圧力スイッチ有り

00 ： クランプ回路に圧力スイッチ無し

油圧源　※ 当社油圧ユニットおよびMVバルブ対象4

YMB08 0  - V GB 10 -   

3 4 52

デザインNo.1
※ 製品のバージョン情報です。 

金型交換方式2
V ： たて入れ交換方式（横型成形機）

H ： よこ入れ交換方式（横型成形機）

R ： 竪型成形機　＊１

適用クランプ形式3
※ 仕様欄を参照願います。

オプション記号5
無記号 ： 標準（和文銘板）

E ： 金型確認近接スイッチ付

H ： 金型確認近接スイッチ付（片側6～8個使用時）

N ： 英文銘板

C ： 中文銘板

 形　　式 ②金型交換方式 ③適用クランプ形式 ④油圧源 ⑤対応可能オプション

 YMB080-VGB10   GB GB / GM   E / H / N / C

 YMB080-VGE10   GE GE / GM-S 10 当社製油圧ユニット H / N / C

 YMB080-VGW10   GW GWA   N / C
  V たて入れ方式
 YMB080-VGW00   GW GWA 00 成形機油圧源 N / C

 YMB080-VGL10   GL GLA 10 当社製油圧ユニット N / C

 YMB080-VGL00   GL GLA 00 成形機油圧源 N / C

 YMB080-HGW10   GW GWA 10 当社製油圧ユニット N / C
  H よこ入れ方式
 YMB080-HGW00   GW GWA 00 成形機油圧源 N / C

油圧クランプ（Gシリーズ）

15
50

15

15 20 40
max.20

取付ブラケット

2-φ7 穴
M6×12トラス小ネジ（付属）

成形機条件 SYS異常 POWER

リセット
OFF

金型交換

ON

KOBE JAPAN

QUICK MOLD CHANGE SYSTEM

ロック ロック

リリース リリース

可動側 固定側

型開OK 型閉OK 型締

固定金型

15
0

35
80

35

10040キースイッチ
（金型交換）

表示灯

押ボタンスイッチ

吊下げ金具

3-φ7 穴
M6×12トラス小ネジ（付属）

45

40

2020

電源
OFF

型締バイパス

ON

OFF
可動固定

60
19
5

168

14140

205050

14

20

キースイッチ
（電源）

キースイッチ
（型締バイパス）

取付ブラケット

外形寸法：操作ペンダント ※ 取付ブラケットは、上下左右どの方向へも取付け可能です。

  取付ブラケットは、本図面の状態で組付け出荷となります。

外形寸法：制御ユニット ※ 取付ブラケットは、上下左右どの方向へも取付け可能です。

  取付ブラケットは、本図面の状態で組付け出荷となります。
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各種金型交換方式に応じた最適なシステムが選択可能です。
操作ペンダントと制御ユニットを分割することで、より最適な制御や
取付け方法のバリエーションが豊富になりました。
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 ＊1. 竪型成形機については、制御方法の限定が不可のため、別途
  お問い合わせください。
 1. 上記以外の仕様についても、特殊対応させていただきます。
 2. 信号の受渡しは、ドライ接点渡しとします。
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 4. 操作・制御ユニットの出力接点定格は、DC24V / 0.5A です。
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10 ： クランプ回路に圧力スイッチ有り

00 ： クランプ回路に圧力スイッチ無し
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金型交換方式2
V ： たて入れ交換方式（横型成形機）

H ： よこ入れ交換方式（横型成形機）

R ： 竪型成形機　＊１

適用クランプ形式3
※ 仕様欄を参照願います。

オプション記号5
無記号 ： 標準（和文銘板）

E ： 金型確認近接スイッチ付

H ： 金型確認近接スイッチ付（片側6～8個使用時）

N ： 英文銘板

C ： 中文銘板

 形　　式 ②金型交換方式 ③適用クランプ形式 ④油圧源 ⑤対応可能オプション

 YMB080-VGB10   GB GB / GM   E / H / N / C

 YMB080-VGE10   GE GE / GM-S 10 当社製油圧ユニット H / N / C
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外形寸法：操作ペンダント ※ 取付ブラケットは、上下左右どの方向へも取付け可能です。

  取付ブラケットは、本図面の状態で組付け出荷となります。

外形寸法：制御ユニット ※ 取付ブラケットは、上下左右どの方向へも取付け可能です。
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OFF
金型交換

ON

OFF
金型交換

ON

成形機条件 SYS異常 POWER

型開OK 型閉OK 型締

成形機条件 SYS異常 POWER

型開OK 型閉OK 型締

成形機条件 SYS異常 POWER

型開OK 型閉OK 型締

成形機条件 SYS異常 POWER

型開OK 型閉OK 型締

リリース リリース
可動側 固定側

ロック ロック
可動側 固定側

リリース リリース
可動側 固定側

PUSH PUSH

ロック ロック
可動側 固定側

PUSH PUSH

成形機条件 SYS異常 POWER

型開OK 型閉OK 型締

成形機条件 SYS異常 POWER

型開OK 型閉OK 型締

可動前進限

固定後退限
可動後退限
固定前進限

可動前進限

固定後退限
可動後退限
固定前進限

操作手順例：YMB080-VHE10の場合　※他モデルの操作手順が必要な場合は、別途請求ください。

インターロック入出力　※本表以外の入出力（特殊対応）については、別途お問い合わせください。

 成形機 操作 操作ペンダント
 成形終了状態 1. 金型をクレーンで保持する 「成形機条件」ランプ点灯

 金型交換モード 2. 成形機を金型交換モード

   にする

 ノズル後退 3. 成形機「ノズル後退」を

   確認

  4. クランプ操作ペンダント

   「金型交換」スイッチを

   「ON」にする

  5. 成形機「型締」にする 「型締」ランプ点灯確認

 型締

  6. 金型がクレーンで保持され

   ていることを再確認

  7. クランプ操作ペンダント

   「固定側」リリースボタン

   を押す

   「可動側」リリースボタン

   を押す 「リリース」ランプ点灯

    「可動後退限」「固定後退限」

    ランプ点灯

    「型開 OK」ランプ点灯確認

  8. 成形機「型開」

 「型開」開始

  9. 金型搬出作業

 成形機 操作 操作ペンダント
 型厚調整 1. 型厚を確認し、金型を

   搬入する

  2. 金型の位置を決める

  3. 成形機の安全扉を閉めて 「型締」ランプ点灯確認

 型締  成形機を「型締」にする

  4. クランプ操作ペンダント

   「固定側」ロックボタン

   を押す

   「可動側」ロックボタン

   を押す 「ロック」ランプ点灯

    「可動前進限」「固定前進限」

    ランプ点灯

  5. クランプ操作ペンダント

   「金型交換」スイッチを

   「OFF」にする

    「型開 OK」「型閉OK」

    ランプ点灯確認

  6. 金型からクレーンを外して

   金型搬入を終了する

 成形機側出力 内容

 金型交換モード 成形機操作モードが金型交換を行える状態に選択されていることを確認する信号で、低速で型開閉する状態にします。

 型締（昇圧） 金型が完全に型締されていることを確認する信号で、型開状態でのリリース操作を禁じ、金型落下を防止します。

 ノズル後退限 ノズルまたは、射出ユニットが後退していることを確認する信号で、金型取出し時のノズル破壊を防止します。

 エジェクタ後退限 エジェクタが後退限にあることを確認する信号で、金型取出し時のエジェクタ破壊を防止します。

 成形機側入力 内容

 型開 OK クランプシステムの状態により、型開に支障がないときの信号です。

 型閉 OK クランプシステムの状態により、型閉に支障がないときの信号です。

 金型交換「入」 クランプシステムが、金型交換中であることを示す信号です。

 クランプ異常 クランプ回路に異常が発生した場合、成形機を非常停止するための信号です。

 型締昇圧指令 金型交換モードの時、型締しても昇圧できない成形機の場合に、油圧上昇を命令する信号です。

金型搬出（取外し時） 金型搬入（取付け時）

15 16

各種金型交換方式に応じた最適なシステムが選択可能です。
操作ペンダントと制御ユニットを分割することで、より最適な制御や
取付け方法のバリエーションが豊富になりました。
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取付方法：操作ペンダント　※取付ブラケットの詳細寸法は、外形寸法を参照願います。

取付方法：制御ユニット　※取付ブラケットの詳細寸法は、外形寸法を参照願います。

上側取付 下側取付
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YMB080
操作・制御ユニット
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インターロック入出力　※本表以外の入出力（特殊対応）については、別途お問い合わせください。
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 オプション
 N ： 配管口 NPT

 ボディ形状 *1

 0 ： 基本形

注意事項 1. 接続完了時以外は回路圧力を” 0”（ゼロ）MPa にしてください。
 2. 複数個で使用する場合は、接続寸法が単体接続寸法の +0.5mm になるようにストッパを設置してください。

＊1. 異なるボディサイズを組み合わせて使用する場合は、
 別途お問合せ願います。ただし、メンテナンス性や、
 予備品管理の面から同径で統一されることをお奨め
 します。
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 形  式 CP20L1-PPRPPR-50 CR5L31-PPRPPR-50 CS50L0-PPRPPR-50
 A 445 550
 B 185 290
 C 239.5 288 321
 D 287 335.5 381
 E 509 560 639
 F 140 160 169
 G 148 188
 H 85 79
 J 55 0 79

 形  式 CP20N1-URURUR-50 CR5N31-URURUR-50 CS50N0-URURUR-50
 A 395 500
 B 185 290
 C 239.5 288 321
 D 287 335.5 381
 E 459 509 588
 F 140 160 169
 G 148 188
 H 85 79
 J 55 0 79

AC6000

0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5 4.5 54

AB6000

AD6300

 CP20L1-PPRPPR-50 CR5L31-PPRPPR-50 CS50L0-PPRPPR-50

  13.7MPa

  36.8MPa

 2 5
 (H.L.-L.L.950cm3) (H.L.-L.L.1920cm3)

  DC24V

 AB6000-0 AD6300-0 AC6000-0

 12.7MPa( 設定エア圧 0.37MPa) 12.7MPa( 設定エア圧 0.4MPa)

  1.82 ℓ/min 4.47 ℓ/min

  0.4 Nm3/min 1.0 Nm3/min

  BA5011-0, BA5R11-0

  JB2800-M0

  INC.9.8MPa

  BR5L11-0

  13.7     MPa
+1.96
  0

+2.45  0

GWA クランプおよび GLA クランプに用いる常用圧力 13.7ＭＰa の
コンパクトな油圧ユニットです。

GLAGWA

AC7000

 CP20N1-URURUR-50 CR5N31-URURUR-50 CS50N0-URURUR-50

  24.5MPa

  36.8MPa

 2 5
 (H.L.-L.L.950cm3) (H.L.-L.L.1920cm3)

  DC24V

 AB7000-0 AD7300-0 AC7000-0

  22.5MPa( 設定エア圧 0.41MPa) 22.5MPa( 設定エア圧 0.44MPa)

  1.33 ℓ/min 2.78 ℓ/min

  0.4 Nm3/min 1.0 Nm3/min

  BA5R11-0

  JB2800-M0

  INC.17.6MPa

  BR5N11-0

  24.5     MPa
+2.45
  0

Rc1/4 : CP/CR
Rc1/2 : CS

PA ポート
Rc1/4 : CP/CR
Rc1/2 : CS

（本図は、CP20N1-URURUR-50 のイメージを示します。） （本図は、CR5L31-PPRPPR-50 のイメージを示します。）

 形式
 設定吐出圧力
 無負荷時吐出油量
 エア消費量
 形式
 形式
 設定圧力
 形式
 リリーフ圧力

 形式
 設定吐出圧力
 無負荷時吐出油量
 エア消費量
 形式
 形式
 設定圧力
 形式
 リリーフ圧力
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（本図は、CY3701-URURUR-50-D を示します。） （本図は、CY3691-PPRPPR-50-D を示します。）

大型成形機の金型交換装置に使用する油圧ユニットで
大流量ポンプにより、 クランプ時間を短縮します。
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大型成形機の金型交換装置に使用する油圧ユニットで
大流量ポンプにより、 クランプ時間を短縮します。
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GE ・ GM-S ・ GLA クランプが自動スライドするための
エアシリンダを制御するエアバルブユニットです。

GE/GM-S/GLA

001: 中 ・ 小クランプ用 成形機油圧 13.7MPa 用
002: 中 ・ 小クランプ用 成形機油圧 13.7 ～ 20.6MPa 用
006: 大型クランプ用　 成形機油圧 13.7 ～ 20.6MPa 用

 無記号 : 標準 （ロック回路側圧力保障弁付）
 W : ロック ・ リリース回路圧力保障弁付

GWA/GLA クランプ用

バルブユニット
（成形機油圧利用）

成形機の油圧を利用する場合のバルブユニットです。
GWA/GLA クランプのロック回路に圧力保障弁を組み込んだ
専用バルブユニットです。

MV0061-5

*1 NPT ネジ接続用アダプターが追加されます。
　　また、 仕様書その他の各寸法は、 in 表記となります。

*1

100260

3
7
2
.3

配線接続口

ソレノイドバルブ

レデューシングバルブ

パイロットチェックバルブ

圧力保障弁

Tポート

Pポート

Bポート

Aポート

282 18

SOL.a SOL.b

4-G1/2 ネジ

2-Rc1/2 ネジ
( リリース）

2-Rc1/2 ネジ
( ロック )

（DC24V)

2-Rc3/4

2-Rc3/4

 オプション
無記号 ： 標準
 N ： 配管口 NPT *1

＊1. オプション「N」の場合は、仕様書その他書類の
 各寸法は、in 表記となります。

 サイズコード
 301 ： 中 ・ 小型クランプ用
 302 ： 大型クランプ用

※ 対象クランプの台数が多い場合は、
 別途お問い合わせ願います。

 制御回路数
 1 ： 上型のみ、 または、 下型のみの 1 回路
 2 ： 上 / 下型、 または、 タスキ回路等の 2 回路
 3 ： 上型タスキ回路 + 下型 1 回路の合計 3 回路

※ その他は別途お問い合わせ願います。

 バルブ制御電圧
 1 ： AC100V
 2 ： AC200V
 5 ： DC 24V
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