
パレットクランプによる混流ライン化 model WVS/VS

ジグパレットを交換で複数ワーク対応

ライン増やさず ワークは増やす
パレットクランプで従来ラインの柔軟性アップ

ジグパレットを交換で複数ワーク対応

最低限の初期投資で新規ワーク投入可能。ロボットによる自動段取替えも可能

生産量の低下したワークのラインに新規ワークを投入

パレットクランプ：エア式WVS / 油圧式 VS

オートカプラ：JVD

パレットクランプ用ブロック：VSJ

オートカプラ：JVC

ベース側

パレットセットとワークイメージ

パレット側

VS/WVSクランプ

オートカプラの併用で簡単にパレットへ
油圧やエア供給できます。

JVD0200-□-SＪ□

JVC0200-□VSJブロック

A ワーク用
パレット（左）

Aワーク用
パレット（右）

Bワーク用

10kg 以内

パレット（右）

Bワーク用
パレット（左）

生産量

生産設備

多

少
既存ワーク生産数

新規ワーク生産数

新規ワークの
生産開始

既存ワークの
生産量減少

大量生産の専用ライン

専用ラインを新規製作

既存ラインをフレキシブル
生産ラインに改修

2018 年 x 月 2019 年 x 月 202x 年 x 月

混流ラインで柔軟な生産体制

生産性は高いが高コスト

ターニングポイント

ワーク A

軽量パレット交換で多品種ワークを混流
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